8 MAGNATECH

CABEZALES PARA
SOLDADURA - ROJOS

Modelos 427A, 428A, 429A
Cabezales para soldadura orbital

con y sin aporte de alambre para
canos o tubos GTAW

MAGNATECH
REDHEAD

Para usar con
* Fuente de poder
Tubemaster Modelo 514




Cabezales para soldadura - ROJOS

Cabezales para soldadura orbital con o sin aporte de alambre
para canos o tubos GTAW

Herramienta de precisiéon para perfectas soldaduras repetitivas.

Los cabezales ROJOS de Magnatech estdn disefiados para hacer soldaduras de tubo / tubo y de tubo / pieza suelta o accesorios
con precisién repetitiva.

Los cabezales ROJOS pueden ser utilizados para soldaduras con o sin aporte de alambre — El Alimentador esta integrado al
cabezal en forma estdndar en todos los modelos.

Tres modelos cubren un rango de 12.7 a 168mm (0.5 hasta 0.625”) de diémetro. La Tecnologia digital elimina para siempre,
la necesidad de hacer calibraciones, la rotacién y la velocidad de avance del alambre permanecen precisos a pesar del desgaste,
los Cabezales pueden ser intercambiados sin pérdidas de tiempo para el calibrado.

Estos cabezales para soldar mejoran la productividad al aumentar el factor de marcha, reduciendo tiempos de reparacién y
produciendo soldaduras de excelente calidad.
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Montaje
El Cabezal para soldar se monta totalmente sobre un lado de la unién, permitiendo ser utilizado para soldaduras de tubo/tubo y
de tubo/ pieza suelta o accesorio.




BIZers Aplicaciones

e Industrias Farmacéuticas.

® Procesos para cafos sanitarios.

® Procesos en Industrias Ldcteas.

e Procesos en tuberias de la Industria Cervecera.
® Instalaciones para Generacién de Energia.

e |ndustrias Quimicas

Ajustes finos
micrométricos
de la Pinza.
Provee ajustes
répidos para
diEarenfes
didmetros de
tubos.

Escala en bajo relieve
Ajusta la pinza dl
didmetro del tubo
(métrico o en pulgadas)
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Dimensiones/Pesos

Rango|de diametros de tubos

Rango|de velocidad en| RPM
Reso

Distancia A"
Desde el centro| de la torcha
hasta e| extremo posterior

Distancia “B”
Desde el centro| de la torcha
hasta el extremo frontal

Ancho |1C”

Distancia minima
entre tubos|“D7

Vista superior

B

Vista lateral

200 A., continuos

Representante:

W-79s 11/08

0.8mm (0.03")
190 cm/min (75 ipm)
0.16 kgs (0.35 Ibs)

0-0.46

0 kgs (20 Ibs.)

27mm (5.0)

Distancia minima
entre tubos

Sede Central: MAGNATECH LIMITED PARTNERSHIP
6 Kripes Road, P.O. Box 260, East Granby, CT 06026-0260
Teléfono: (+1) 860 653-2573 © Fax: (+1) 860 653-0486

Correo electrénico: info@magnatech-lp.com
Pé&gina de Internet: www.magnatech-europe.com

Oficinas en Europa: MAGNATECH EUROPE BV
Ambachtshof 15, 8251 KV Dronten, The Netherlands
Teléfono: (+31) 321 38 6677 ® Fax: (+31) 321 31 4165
Correo electrénico: info@magnatech-europe.com

Pé&gina de Internet: www.magnatech-europe.com



